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^ (54) Title: FILM COMPRISING A GAS BARRIER LAYER 
ON 

m (54) Bezeichnung: FOLIE MIT EINER GASBARRIERESCHICHT 

On 

(57) Abstract: The invention relates to a single-layer or multilayer film made of at least one O2 bamer layer that essentially consists 
of a mixture of ethylene vinyl alcohol copolymer (EVOH) and at least one multi polyamide, the use of said film for packaging 
perishable, gas -generating products such as food, and a packaging for perishable, gas-generating products, which is made of the 
inventive film, particularly a cheese-aging bag. 

(57) Zusammenfassung: Die voriiegende Eifindung betrifft eine ein-oder mehrschichtige Folic aus wenigstens eine 02-Barriere- 
schicht bestehend im wesentlichen aus einer Mischung aus Ethylen-Vinylalkohol-Copolymer (EVOH) und wenigstens einem Mul- 
tipolymid, die Venvendung der Folic zur Verpackung von verderblichen, gasenden Produkten, wie Lebensmitteln, sowie eine Ver- 
1^ packung fur verderbliche, gasende Produkte, aus der Folie, insbesondeie einen Kasereifebeutel. 
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Folie mit elner Gasbarriereschicht 

Die vorliegende Erfindung betrifFl eine Kunststoffolie, die wenigstens eine 
Gasbarriereschicht bestehend im wesehtlichen aus einer Mischung aus 
EthylenA/inylalkohol-Copolymer (EVOH) und wenigstens einem Multlpolyamid 
aufweist. die Verwendung dieser Folie zur Verpackung von verderblichen, gasenden 
Produkten, wie Lebensmittei, sowie eine Verpackung fDrverderblicfie, gasende 
Produkte, wie Lebensmittei, insbesondere Kasereifebeutel aus dieser Folie. 

Zahlreiche verderbliche Produkte, wie Lebensmittei, werden zum Schutz vor 
UmwelteinflQssen, wie Sauerstoff und/oder Feuchtigkeit, in Kunststofffolien verpackt, 
urn dadurch ihre Haltbarkeit zu steigem. IVIanchmal gasen diese Produkte wahrend 
ihrer Lagerung noch, da sie zum Zeitpunkt der Verpackung noch nicht ausgereift 
sind. So wird beispielsweise bei der KSsereifiing durch die KSsemikrofiora 
Kohlendioxld gebildet. Von einem Verpackungsmaterial fQr verderbliche, gasende 
Produkte, insbesondere fQr Lebensmittei, wIrd daher eine niedrige 
Sauerstoffdurctiiassigkett neben elner ausreichend hohen 
KohlendioxIddurchlSsslgkeit verlangL Dadurch soil das Produkt vor Sauerstoff von 
auften geschUtzt und glelchzeitig das sich bildende Kohlendioxld nach au&en 
abgegeben werden. Durch die Abgabe des sich bildenden CO2 an die Umgebung 
aus der Verpackung heraus wird verhindert, daft sich das Kohlendbxid In der 
Verpackung anrelchert und die Verpackung durch Oberdruck zerplatzt. 

Verderbliche, gasende Lebensmittei enthaiten haufig auch Feuchtigkeit So ist z. B. 
ein noch nicht vollstSndig gereifter K3se nach seiner Behandlung mit Salzlake noch 
feucht Von einem geelgneten Verpackungsmaterial fQr ein solches Produkt mit elner 
schwankenden Feuchtigkeit wird daher eine geringe AbhSnglgkert der 
Sauerstoffiindurchidssigkeit bzw. der KohlendioxiddurchlSssigkeit von dem jeweiligen 
Feuc^tigkeitsgehalt des verpackten Gutes oder der Umgebung verlangt. 

In den letzten Jahren wurden zahlreiche Kunststoffolien zur Verpackung von 
verderblichen, gasenden Produkten wie reifendem KSse entwickelt. Es besteht 
jedoch weiterhin ein Bedarf an ieicht zu verarbeitenden Kunststoffolien ais 
Verpackungsmaterial mit einer mQglichst niedrigen Sauerstoffdurchlassigkeit, die 
weitgehend unabhSngig von der Umgebungsfeuchte und/oder der Feuchtigkeit des 

BESTATIGUNGSKOPIE 
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verpadcten Gutes ist und mit einer ausreichenden Kohlendioxiddurchlassigkeit, die 
im trockenen wie im feuchten Zustand jeweOs ein Vielfaches der 
SauerstofWurchiassigkeit betragt, so daB nicht nur die Verderblichkeit eines noch 
reifenden und damit gasenden Lebensmittels wie K§se, sondem auch die Gefehr des 
Beretens einer Verpackung wSlirend des Reifeprozesses weitgehend veitilndert 
werden kann. 

Aufgabe der voriiegenden Erfindung wares daher, eine Kunstsbrffolie mit einer 
moglichst niedrigen Sauerstoffdurcliiassigkeit zur VerfQgung zu stellen, die 
weitgehend unabhSngig von dem Feuditigkeitsgeiialtdes verpackten Produktes 
und/oderder Umgebungsfeuchte ist und deren Kohlendfoxiddurchiasslgkeitzur 
Sauerstoffdurchldssigkert ^ 3:1 betrSgt 

ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe durcii das zur VerfOgung-Stellen einer 
Kunststoffolie gelOst, die wenigstens eine OrGasbanierescliiclit besteiiend im 
wesentliciien aus einer Mischung aus einem Etiiylen/Vinylalkohol-Copolymer (EVOH) 
und wenigstens einem IVIuttipoIyamid umfalit oder daraus liergesteilt ist, wobel das 
Multipolyamid aus den 3 Komponenten 



I. HexameUiyiendlamin/Adipinsaure (Polyamid 6, 6), 

II. Hexamethyiendiamin/Acelainsaure (Polyamid 6, 9) und/oder 
Hexamethylendiamin/Sebazinsaure (Polyamid 6, 10) und 

ill. Hexamethylendiamin/lsoplitiialsaure (Polyamid 6 1) und/oder 
Hexamethylen/Terephtlialsaure (Polyamid 6 T) 



aufgebaut ist 

Das zur Herstellung der Oa-Gasbarrieresciiicht zum Einsatz kommende 
Multipolyamid ist vorzugsweise aus 

a. ) 15 - 75 mol% der Komponente I, 

b. ) 1 5 - 55 mol% der Komponente II und 

c. ) 1 0 - 70 mol% der Komponente III 
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aufgebaut, wobei die Gesamtmenge der Komponenten immer 100 mol% ergeben 
mud. 

Welter bevorzugt flir die Herstellung der Oa-Gasbarriereschicht ist ein Multipolyamid, 
das aus 

a. ) 50 - 60 mol% der Komponente I, 

b. ) 1 5 - 55 mol% der Komponente II, 

c. ) 1 0 - 45 mol% der Komponente III 

aufgebaut ist, wobei die Gesamtmenge der Komponenten immer 100 mol% ergeben 
mu&. 

Ganz besonders bevorzugt wird fur die Herstellung der Mischung, aus der die 
OrGasbaniereschicht aufgebaut wird, ein iVIultipolyamid venft^endet, das aus 

a. ) 35 - 55 mol% der Komponente I, 

b. ) 1 5 - 55 mol% der Komponente II und 
a) 1 0 - 30 moI% der Komponente III 

aufgebaut ist, wobei die Gesamtmenge der Komponenten immer 100 mol% ergeben 
muK. 

Zur Herstellung der Mischung, aus der die Oa-Gasbamereschiicht im wesentlichen 
besteht, wird vorzugsweise ein EthylenA/inylalkohol-CopoIymer aus 20 - 50 mol% 
Ethylen, besonders bevorzugt 42 - 48 mol% Ethylen, ganz besonders bevorzugt 38 
- 48 mol% Ethylen, venwendet, das durch Verseifung des entsprechenden 
EthylenA/inylacetat-Copolymeren hergestellt worden ist. 

Die Mischung, die zur Herstellung der OrGasbaniereschicht eingesetzt wird, besteht 
vorzugsweise aus 1 0 - 45 Gew.-%, besonders bevorzugt 20 - 40 Gew.-% EVOH und 
55 - 90 Gew.-% bzw. besonders bevorzugt 60 - 80 Gew.-% des vorstehend 
beschriebenen Multipolyamid, wobei die Gesamtmenge der beiden Komponenten 
immer 100 Gew,-% ergeben muB. Vorzugsweise werden die beiden 
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Mischungskomponenten zur Herstellung der Mischung in Qblichen Mlschaggregaten 
zu einem Polymerblend verarbeKeL 

Vorzugsweisewelstdie erfindungsgemaUe Folie neben der Oz-Gasbarriereschlcht 
noch wenigstens 2 AuBen- Oder Oberfiachenschichten auf, woven zumlndest eine 
siegelbar sain sollte. 

Die Siegelschiciit entlialt vorzugsweise die Qblichen ais Slegelschlclitmaterial 
verwendeten Polymeren oder i\/liscliungen, ausgewaiilt aus der Gruppe umfassend 
Copdiymerisate aus Etiiyien und Vinylacetat, vorzugsweise mtt einem Gehalt an 
VInylacetat von iiachstens 20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewichtdes 
Polymeren, Copolymerisate aus Ethylen und einem Ester einera-, p-ungesSttigten 
Carbonsaure, wie Butylacrylat oder Ethylacrylat, Copolymerisate aus Ethylen und 
einer a-, |J-unges§ttlgten Cariaonsaure, wie Acrylsaure, wobei vorzugsweise der 
Gehalt an Carbonsaure hochstens 15 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewichtdes 
Copolymeren, betrSgt, Copolymerisate aus Ethylen und a-Olefinen mit wenigstens 3 
C-Atomen wie Buten, Hexen. Octen, 4-Methyl-1-penten (LLDPE = Linear Low 
Density Polyethylen), wobei das Copolymerisat aus Ethylen und a-Olefln mit 
konventionellen Katalysatoren oder mit Metaliocenkatalysatoren hergestellt sein kann 
und die DIchte des Copolymerisats im Berelch von 0,915 - 0,93 g/cm^ liegen sollte. 
Weiterhin geelgnet als Slegelschichtmaterial ist VLDPE (Very Low Density PE). 
dessen DIchte s 0,915 g/cm' betrSgt Als Siegelschichtmaterial wird vorzugsweise 
eine Mischung aus 40-65 Gew.-% LLDPE und 35 - 60 Gew.-% Ethylen/Vinylacetat- 
Copolymerisats eingesetrt, j^ells bezogen auf 100 Gew.-% der 
Polymeikomponenten. 

Sowohl die Siegelschicht als auch die zweite AuBen- bzw. Oberfiachenschlcht kann 
die Qblichen Additive wie Antiblock-, Antistatik- und/oder Glelt-Mittel enthalten. Zur 
Herstellung der zwelten Oberfiachenschicht werden Polymere venwendet, die zur 
Herstellung der Siegelschicht, wie vorstehend angegeben, ehigesetzl werden. 
Besonders bevorzugt bestehen belde AuBen- bzw. Oberfiachenschichten aus 
denselben Polymericomponenten, wobei aber unterschledliche 
Mischungsverhaitnlsse der Komponenten vorllegen kSnnen. Bevorzugt welst die 
zweite AuBen- bzw. Oberfiachenschfcht ein Schfchtmaterial auf, das aus einer 
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Mischung aus 1 - 25 Gew,-% LLDPE und 99 - 75 Gew.-% eines Copolymerisats aus 
EthylenA/inylacetat besteht jeweils bezogen auf 100 Gew.-% der 
Polymerkomponenten. 

Vorzugsweise ist daher die erfindungsgemSBe Folie mehrschichtig aufgebaut, wobei 
au&er der OrGasbarriereschicht die Folie noch 2 Oberfiachen- bzw. AuBensciiichten 
autweist, woven eine siegelbar ist und beide AuHenschiciiten mit der 
OrGasbarriereschicht jeweils vorzugsweise Qber Haftvemiittlerschicht verbunden 
sind. 

AIs Material fQr die Haftvemiittlerschicht kann bevorzugt ein Kaschieridebstoff auf 
Basis von Polyurethanen oder Polyesterurethanen oder eines extrudierbaren 
Polymeren venwendet werden. Bevorzugt wird als exlmdieriDarer Haftvermittler ein 
modifiziertes Polyolefin eingesetzt. In bevorzugter Fomi ist dies ein Polyolefin mit 
Cart)0)cylgruppen wie z. B. Polyethylen, Polypropyien, ein Ethylen/a-Olefin- 
Copolymerisat oder ein EthylenA/inylacetat-Copolymerisat, das jeweils zumindest mit 
einem Monomeren aus der Gmppe der a-, -p- einfach ungesSttigten Dicariaonsauren, 
wie beispielsweise Maleinsaure, Fumarsaure, Itaconsaure oder deren 
Sauranhydriden, Saureestem, Saureamiden oder Saureimiden gepfropft ist. Als 
extrudiertDare Haftvemnittlerpolymere l^onnen neben Copolymerisaten von Ethylen mit 
a-, -p- einfach ungesattigten Cartx)nsauren wie AcrylsSure, l\/lethacrylsaure oder 
deren IVIetallsaIze, wie Zink oder Natrium und/oder deren Alkyl(Ci-C4)Ester oder 
entsprechenden Pfropfpolymeren auf Polyoiefinen wie z. B. Polyethylen, 
Polypropyien oder Ethylen/a-Olefin-Copolymerisaten, die mit einem l\/lonomer der 
genannten ungesattigten. Sauren pfipopfpolymerisiert sind, zum Einsatz kommen. 
Besonders bevorzugt sind Polyolefine mit gepfropften a-, -p- einfach ungesattigten 
Dicarbonsaureanhydrid, insbesondere mit Maleinsaureanhydrid gepfropftes 
Ethylen/a-Olefin-Copolymerisat oder gepfifopftes EthylenATinylacetat-Copolymerisat, 
vorzugsweise mit m-LLDPE abgemischt Dabei kann eIne solche Mischung 40 - 60 
Gew.-% LLDPE aufweisen. 



Vorzugsweise kann wenigstens eine der Haflvemiitllerschiditen eingefart)t sein, 
vorzugsweise mit Hilfe eines lebensmittelrechflich zugelassenen Fari^stofFes. 
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Die erfindungsgemaae OrGasbamereschicht hat vorzugsweise eine Dicke von 
mindestens 3 pm, besondars bevorzugt von 4 - 10 [im. Die gegebenenfalls 
vortiandenen AuBenschlchten, d. h. die Oberfl§chenschlditen, haben Jewells eine 
Dicke von 5 - 20 \im, vorzugsweise eine Dicke von 8 - 17 \im und die 
gegebenenfalls vortiandenen Haftvennittlerschichten haben jeweils vorzugsweise 
eine Dicke von 5 - 20 Mm, vorzugsweise 6 - 1 8 Mm. 

Die erfindungsgemate Ein- oder l\^ehrsdiichtfblie kann nach alien bekannten 
Verfahren wie dem Folienlaminations- oder Extrusions- oder Folienblas-Verlahren, 
vorzugsweise gemail einem CoexlruslonsfbllenblasverJahren hergestellt werden. 

Vorzugsweise ist die Folie zumindest mono-, besonders bevorzugt biaxial gereckt, 
wobel sowohl in Langs- als in Queneckung mindestens ein Reckveriiaitnis von 1:3 
angestrebtwird. 

Vorzugsweise ist die erfindungsgemaUe Folie schmmpffahig, besonders bevorzugt 
weist sle einen Schmmpf in LSngsrichtung von mindestens 30%, vorzugsweise 
mindestens 35%, und in Quenichtung von wenigstens 35%, voraigswelse 
mindestens 38%, bei einer Temperatur von 90 - 100 'C auf. Dazu ist mindestens 
eine Schicht der erfindungsgemaRen Folie vemetzt, vorzugsweise durch Bestrahlung 
bzw. e-Strahihdrtung. 

Dadurch, daH die erfindungsgemaHe Mehrschichtfolie vorzugsweise Audenschlchten 
mit einem hohen Anteil an Polyoiefinen, vorzugsweise Polyethylen, aufweist, welst 
sie auch eine geringe Wasserdampfdurchiassigkeit auf. 

Da mit der erfindungsgemalien Folie ein Verhaltnis von Sauerstoffdurchiassigkeit zu 
Kohiendioxiddurchlassigkeitvon mindestens 1:3 und eine niedrige 
Sauerstoffdurchiassigkeit erzielt wird, wobel die Sauerstoffdurchiassigkeit 
weitgehend unabhangig von der Feuchtigkelt des verpackten Produktes und/oder der 
Umgebungsfeuchte ist und daher der Wert trocken zu feucht hSchstens im Bereich 
1:0,90 bis 1: 1,25. vorzugsweise 1:0,95 bis 1:1,20, schwankl, eignet sich die 
erfindungsgemaBe Folie insbesondere als Verpackungsmaterial fQr gasende 
Lebensmrttel. 
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Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist daher die Verwendung der 
erfindungsgemaiien Folie, vorzugsweise einer mehrschlchtigen Folie zur Verpackung 
von verderbllchen, gasenden Produkten, vorzugsweise von Lebensmltteln. Die 
erfindungsgemSfte Folie eignet sicli besonders zur Verpaclcung von Kase, 
vorzugsweise von lialbhartem und/oder hartem Kase, besonders bevorzugt von noch 
reifendem K3se. 

Ein weiter«r Gegenstand der Erfindung ist eine Verpacl^ung fOr verderbliclie, 
gasende Produlcte, vorzugsweise Lebensmittel, besonders bevorzugt von nocli 
reifendem Kase, aus der erfindungsgemaiien Folie. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist daher aucii ein Kasereifebeutei aus der 
erfindungsgemSKen Folie, vorzugsweise einer mehrschlchtigen Folie. 

Die Sauerstofl'durchiassigkeit der erfindungsgemaiien Folie wird nach ASTM D3985 
bestimmt Dazu wird die eine Seite der Folie unter kontrollierten Bedingungen 
Sauerstoff ausgesetzl und die Transmissionsrate auf der anderen Se'rte der Folie 
gemessen. 

Die Kohlendioxiddurchlassigkeit der Folie wird analog zu ASTM D3985 bestimmt 

Sowohl Sauerstoff- als auch Kohlendioxiddurchlassigkeit werden bei verschiedener 
Umgebungsfeuchtigkeit bestimmt. 

Die Messungen der Gasdurchlassigkeit bei einer relative Feuchte von 85% erfolgten 
mit dem MeBgerat Ox-Tran Twin der Fimia Mocon und die Messungen bei einer 
relativen Feuchte von 0% mit dem MeUgerat L100 der Firma Ussy. 

Die Werte der O2 bzw. COrGasdurchlSssigkeit von einer nur aus einer 
Polymerkomponente der erfindungsgemaiien Oa-Gasbamereschicht und von einer 
erfindungsgemaiien OrBaniereschicht bei einer relativen Feuchte von 0% bzw. von 
85% zeigt die Tabelle 1 A bzw. 1 B. 
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Eine eifindungsgemaHe Fotie mitfolgendem Schichtaufbau: 

a) einerAuHenschicht, 

b) einer Haftvermittlerschicht, 

c) einer OrBanietBschicht, 

d) einer tHaftvermittierscliicht und 

e) einer SiegelschichtalsAultonscliicht 

wurde mit Hilfe des Coextrusionsfolienbia&-Verfaiirens hergestelit, wobei sie in 
Langsrichtung 1:3.3 und in Quem'chtung 1:3.5 geredct wurde. 

Die Gesamtdidie der Foiie betrug 55 \m. Die Diciten der einzelnen Schictiten 
betrugen: 10 jim fQr die AuBenschlcht a), 8 fOr die Haftvennittiersclilcht b), 6 jjm 
fOr die 02-Gasbarrier©schiclit c). 16 \im fDr die Haftvermittlerschiclnt d) und 15 prn fQr 
die Siegelschictit e). 

Ms l\/!ateriaiien fOr die einzeinen Schichten wurden venvendet: 

fQr die AulJenscliicht a.) eine Mischung aus 56 Gew.-% eines EVA, 40 Gew.-% 

LLDPE und 4 Gew.-% Antiblocidermittel. 

fQr die Haftvennittlerscliicilt b) eine Misctiung aus 50 Gew.-% eines mit 

!\/laleinsaureanliydrid modifiziertem EVA und 50 Gew.-% LLDPE. 

fQr die Oa-Baniereschiciit c) eine IVliscliung aus EVOH mit 44 Moi-% Ethyien und 

einem IVIultipolyamid im Gewiclitsveriiaitnis EVOH zu I\/lultipolyamld 30:70. 

fQr die Haftvemiittlerscliiciit d) eine Misdiung aus 50 Gew.-% eines m'rt 

MaieinsSureanhydrid modifiziertem EVA und 50 Gew.-% LLDPE, 

fQr die Siegelsdiicht e) eine IVlischung aus 78 Gew.-% EVA, 20 Gew.-% LLDPE und 

2 Gew.-% Antiblocidennittel und Gieitmittel. 

Die Werte der Oz-GasdurchlSssiglceit der erfindungsgemalien Foiie bei einer 
relativen Feuciite von 0% und von 85% zeigt die Tabelle 2, wobei die l\4essungen 
gemSK den vorstehenden Aufgaben durctigefQhrt wunlen. 
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Die Messungen der Gasdurchlasslgkeit bel einer relative Feuchte von 85% erfolgten 
mit dem MeBgerat Ox-Tran Twin der Fimia l\/locon und die Messungen bei einer 
relativen Feuchte von 0% mit dem Me&gerat L100 der Fimna Ussy. 



Tabeile2: 



Spezifische Sauerstoffdurchldssigkeit 
[ml/m^ X d X bar] 


Spezifische Kohlendioxiddurdildsslgkeit 
[ml/m^xdxbarl 


Mischung aus EVOH und 
Multipolyamid* 


30/70 
(Gew.-%) 


30:70 
(Gew.-%) 


0% rel. Feuchte 


644 


424x5.6 


85% rel. Feuchte 


544 


888 x 5,5 



l\/lultipolyamid*= Polyamid BM17SBG von EI\^S-Chemle AG (Schweiz) 
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1 . Folie umfassend wenigstens eine Oa-Gasbarriereschicht bestehend im 
wesentlichen aus einer Mischung aus emem Ethylen/Vinylaikohol-Copolymer 
(EVOH) und wenigstens einem MuWpolyamid, wobei das Multipolyamid aus 
den 3 Komponenten 

I) Hexamethylendiamin / Adipins§ure (Polyamid 6,6), 

II) Hexamethylendiamin / Azelalnsaure (Polyamid 6,9) und/oder 
Hexamethylendiamin / SebazinsSure (Polyamid 6,10) und - 

III) Hexamethylendiamin / Isophttialsaure (Polyamid 61) und/oder 
Hexamethylendiamin /Terephthalsaure (Polyamid 6T) 

aufgebaut ist 

2. Folie gem§(i Anspmch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Multipolyamid 
aus 

a) 1 5-75 Mol-% der Komponente I, 

b) 1 5-65 Mol-% der Komponente II und 

c) 1 0-70 Mol-% der Komponente III, 

wobei die Gesamtmenge der Komponenten I - III immer 100 Mol-% ergeben 
mu&, aufgebaut ist. 

3. Folie gemaR Anspmch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Multipolyamid 
sich aus 

a) 1 5-60 Mol-% der Komponente I, 

b) 1 5-55 Mol-% der Komponente II und 

c) 1 0-45 Mol-% der Komponente III, 

wobei die Gesamtmenge der Komponenten I - III immer 100 Mol-% ergeben 
muB, aufgebaut ist. 
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Folie gemSB Anspruch 1 , dadurdi gekennzeichnet, daB das MuWpolyamid 
aus 

a) 35-55 Mol-% der Komponente I. 

b) 15-55 Mol-% der Komponente 11 und 

c) 10-30 Mol-% der Komponente III, 

wobei die Gesamtmenge der Komponenten I - III Immer 100 Mol-% ergeben 
mull.au^ebauti8t. 

Folie gemaa einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 6a& das 
EthylenA/inylalkohol-Copolymeraus 20-50 Mol-% Ethylen, vorzugsweise aus 
42-48 Mol-% Ethylen, besonders bevoizugt aus 38-48 Mol-% Ethylen besteht 

6. Folie gemSB eInem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
OrGasbarriereschicht aus einer Mischung aus 10-45 Gew.-% EVOH und 55- 
90 Gew.-% Multipolyamid, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der 
Mischung, besteht. 

7. Folie gem§B Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Oa-Gasbaniereschicht aus einer Mischung aus 20-40 Gew.-% EVOH und 60- 
80 Gew.-% Multipolyamid, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der 
Mischung, besteht 

8. Folie gemSB einem der AnsprQche 1 bis 7, enthaltend wenlgstens eine 
AuBenschicht, vorzugsweise zwei Aulien- bzw. OberflSchenschichten, von 
denen wenlgstens eine Schicht siegelbar ist 



9. 



Folie gemSB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB als AuBenschicht- 
Material eine Mischung aus Ethylen/Vinylacetat-Copolymer (EVA) und LLDPE 
(Linear Low Density Polyethylene) venwendet wird. 
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1 0. Folie gen\S& Anspaich 9, dadurch gekennzeichnet, da& als 
Siegelschichtmaterial eine Mischung aus 40 - 65 Gew.-*% eines 
Ethylen/Vinylacetat Copolymerisats und 35 - 60 Gew.-% LLDPE . wobei die 
Gesamtmenge der Polymerkomponenten immer 100 Gew.-% ergeben mu(i, 
eingesetztwird. 



1 1 . Mehrschichtige Folie gemal^ einem der AnsprQclie 1 bis 1 0, dadurch 
gekennzeichnet, dalS sle aus der OrGasbarriereschlcht und 2 AuBenschlchten 
aufgebaut isL 

12. Folie gemau Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Schichten jeweils 
durch eine Haftvennittlerschicht verbunden sind. 

13. Folie gem&& Anspmch 12, dadurch gekennzeichnet. daH die 
Haftvemnitllerschichten auf einer Mischung aus mit IVIaleinsaureanhydrid 
gepfropftem EthylenA/inylacetat-Copolymerund LLDPE basieren. 

14. Folie gemaK Anspaich 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dai^ zumindest 
eine Haftvennittlerschicht gefarbt ist 

1 5. Folie gemaH einem der AnsprQche 1-14, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Folie monoaxial, vorzugsweise biaxial gereckt ist 

1 6. Folie gemSB einem der AnsprOche 1-15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Folie wenigstens eine vemetzte Schicht aufweist. 

1 7. Folie gemaB einem der AnsprQche 1-16. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Folie schmmpffahig ist 

18. Verwendung einer Folie gemSB einem der AnsprQche 1 bis 17 zur Verpackung 
von verderblichen, gasenden Produkten, vorzugsweise Lebensmitteln. 

19. Venwendung gemaB Anspaich 19 zur Verpackung von Kase, vorzugsweise 
noch reifendem KSse. 
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20. Verwendung gemaH Anspruch 19 oder20 zur Verpackung von haibhartem 
und/oder hartem KSse. 

21 . Verpackung fQr verderbliche, gasende Produkte, vorzugsweise Lebensmittel, 
aus einer Folie gemSiK einem der AnsprQche 1 bis 17. 

22. Verpackung fQr K§se aus einer Folie gem3& einem der AnsprQche 1 bis 17. 



KSsereifebeutel aus einer Folie gemdH einem der AnsprQche 1 bis 17. 



